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ATTIVITA' SCIENTIFICHE

L'ing. Buffa & stato premiato con I' ESAFORM Scientific Prize 2013 rivolto ai giovani scienziati per il contributo nel campo del
material forming

L’'ing. Buffa € stato premiato come Miglior Giovane Ricercatore per il lavoro: G. Buffa, (2009), “Friction Stir Welding of T
joints of Different Materials: Experimental and Numerical Analysis”, atti of the 9th A.l.Te.M. Conference, Torino, Italy,
September 2009, pp. 27-29, durante la 9 Conferenza A.l.Te.M.

Il paper G. Buffa, J. Hua, R. Shivpuri, L. Fratini (2006) “A continuum based FEM model for friction stir welding - model
development”, Materials Science and Engineering: A, 419/1-2, pp. 381-388, & presente nella lista dei “Top 10 cited” della
Elsevier

L'ing. Buffa & stato premiato come Runner Up per la presentazione del lavoro: L. Fratini, S. Beccari, G. Buffa (2005), “Friction
stir welding FEM model improvement through inverse thermal characterization”, Trans. of NAMRI/SME, Vol. XXXIII, pp.
259-266, durante il congresso NAMRC 2005.

AMBITI DI RICERCA

SOLID BONDING

U CAE di processi Friction Stir Welding

o Sviluppo e messa a punto di un modello FEM

0 Ingegnerizzazione del processo tramite I'ausilio del modello FEM e di prove sperimentali mirate ad
evidenziare:



§ Influenza dei parametri di processo:

8§ Evoluzioni microstrutturali

8 Flusso del materiale:

§ Influenza di trattamenti termici “in-process”:

8 Distribuzione delle tensioni residue

8 Formabilita dei giunti saldati

o Studio dimorfologie differenti di giunto, con particolare attenzione rivolta verso:

§ Giunti a T per impiego industriale con particolare riferimento al campo aeronautico:

§ Giunti a sovrapposizione

§ Saldatura per punti (Friction Stir Spot Welding (FSSW

§ Lamiere di spessore differente (Tailored Welded Blanks (TWB))

§ Fillet Corner (su brevetto di Faktronik Company):

o Giunti in altri materiali di interesse industriale:

8 Leghe di Titanio

8 Leghe di Magnesio:

8 Acciai:

U Porthole Die Extrusion




0 Meccanica di processo e criterio di bonding:

U Linear Friction Welding (LFW)

0 Meccanica di processo e criterio di bonding:

FORMING

U Single Point Incremental Forming (SPIF)

o Analisi della distorsione e incremento della formabilita delle lamiere

U Coniatura

o Influenza della geometria del preform sulla qualita del prodotto finito: & stato messo a punto un modello
numerico per la previsione della distribuzione delle variabili di campo, dei carichi sugli stampi e del flusso del
materiale. Identificato un benchmark di riferimento, si & notato come I'uso di un preform raccordato ai bordi
consenta di ottenere una qualita superficiale, e dunque un riempimento degli stampi, significativamente
superiore a fronte di un incremento nei carichi sugli stampi [C.1.13]

U Fillet Rolling



